Technicky list

SOAS 09 jadrova omietka

jednovrstvova omietka strojova a rué¢nd do interiéru

Najdélezitejsie vlastnosti

e prestrojové a ruéné spracovanie

e dointeriéru

e vhodna ako podklad pre jemné a minerdlne omietky
e vyraba sav prirodnej Sedej farbe

e maximalna zrnitost plniva 1 mm

Definicia v{jrobku Sucha omietkova zmes uréend na zhotovenie jadrovej omietky pre strojové a ruéné
spracovaniedo interiéru.

Pouzitie SOAS 09 jadrovaomietkaje uréendnastrojové alebo ru¢né omietanie stienv interiéri
v hrobkach od 10 mm do 25 mm v jednom kroku. Vhodnd na omietanie stien
zhotovengch z pdalengch tehdl, tvarnic, beténu, prirodného kamena. Idedlna na
zhotovenie omietky v jednej vrstve s vytvorenim vhodného povrchu pod interiérové
natery pripadne vytvorenie podkladu pod Stukové omietkyainé povrchové Upravy.

Technické 0daje Farba: siva
Sypnahmotnost suchejzmesi: 1250 -1450 kg/m3
Orientacnaspotrebazamesovej vody: priblizne 6,0 - 6,5 litra/25kg
(p odla spdsobu pouzitia a podmienok prostredia pri ap likacit)
Cas pre spracovanie &erstvej zmesi do 60 minUt

po rozmiesSanis vodou:
(p odla spdsobu pouzitia a podmienokprostredia pri aplikacit)

Maximalna velkost zrna kameniva: 1 mm
Pevnost vtlaku: Csili
Pridrznost: 20,15 N/mm?2
Porusenie: FP:A/B
Kapilarnanasiakavost vody: WO
Koeficient difUzie vodnej pary (tabulkovahodnota): p=20
Tepelnavodivost Ao oy (tabulkova hodnota): 0,45 W/(m.K)
Reakciana oheri: Al

Spotreba Spotrebasalisiv zavislosti od podkladu a spbsobu spracovania.

SOAS 09 jadrovaomietka 13,0 kg/m2/10 mm
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Priprava podkladu a VSeobecné poziadavky napodklad

aplikécia Podklad musi byt Cisty, pevng, tnosnyg, zbaveny prachu, necistét a mastnoty. Sino
nasiakavé podklady je potrebné pred omietanimnavihdit alebo oSetrit prednastrekom

weberdur podhoz, aby sazabezpecilajednotnost podkladového povrchu a zabranilo

rgchlemu vysuseniu omietky.

Spracovanie

Teplotavzduchu apodkladu priaplikacii musibyt od +5°Cdo +25°C. Pri spracovani je
potrebné vyhnit sa priamym Ucinkomsineéného ziarenia, vysokej teploty a prievanu.
Pri o¢akavanimrazov alebo vysokgchteplot vgrobok nepouzivajte. SOAS 09 jadrova
omietka sa mdéze nanasat strojovgmi zariadeniami uréengmi na strojovo aplikéaciv
omietok alebo rué¢ne tradi€¢ngmspdsobom. Obsah vrecarozmiesat s ¢istou studenou
vodou na homogénnu hmotu bez hrudiek. Omietka sa nanad$a na podklad celoplosne
v rovnomernej hribke, nasledne sa stahuje latou. V pripade potreby vrstvenia
jadrovejomietky je potrebné prvi vrstvu naniest v maximalnej hrobke 25 mm, powvrch
stiahnut latou anechat vyzriet minimadlne 24 hodin. Po technologickej prestavke je
mozné aplikovat druh0 vrstvu jadrovej omietky v hrobke do 10 mm s nasledngm
zarovnanimstahovacou latoua pripadngmzahladenimpovrchu.

Néaradie Omietacistrojs prislusenstvom, murarskalyzica, hladidlo, stahovacialata.

Cistenie Po ukonceni prac omietaci stroj, vSetky naddoby a nastroje umyte ¢o najskér Cistou
vodou.

Balenie a skladovanie Vgrobokje baleng do papierovych vriec s PE viozkou. Hmotnost jedného balenia je 25
kg (véhovatolerancia +3%), 48 ks/ pal., paleta=1200kg. Vrecia sl na paletach zaistené
foliou. Odpordcame skladovat v originalnych, neporusengch obaloch, v suchu, chranit
pred vlhkoma priamym sineéngm ziarenim.

Pri dodrzani tgchto podmienok je skladovatelnost 12 mesiacov od datumu vgroby
vyznac¢eného naobale. Po otvoreni obsah obalu ihned' spotrebovat.

Bezpeénost a ochrana  Pripracidodrzujte predpisytgkajice sabezpecnosti prace aochrany zdravia pri praci

zdravia pri préci Prl’prau je nutnc% vpouzwa‘t o'sobne”ochra.rj.n'e pracqvpg prostflgdkg. ,Drl. prac!
svgrobkom odpordcame nejest, nepit, nefqgjcit. Po praci je nutné ihned' si umyt

pokozkuvodou aosetrit vhodngmregeneraéngmkrémom.

Detailné informacie s uvedené v prislusnejKarte bezpecnostngch Udajov.

Likvidacia odpadov Vzniknutg odpad a zbytky nespotrebovaného materidlu zlikvidujte v sOlade
s platngmi legislativhymi poziadavkami nalikvidaciu odpadov v mieste pouzitia.

Upozornenie Dodatocné pridavanie plniva, spojivaa prisad nie je povolené. Vgrobok mbze poskodit
vgrobky z hlinikaa d'alSich neuslachtilych kovov.
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Informadcie tu uvedené sU predkladané v dobrej mysli, predstavujo stav nasich
poznatkov v ¢ase vytvorenia technického listu. Vgrobca nenesie pravnu ani hmotnd
zodpovednost za pripadné Skody spdsobené nevhodnou aplikaciou vgrobku.

Tento technickg listje platng od 01.04.2019 a rusi platnost skér vydangch technickgch
listov pre predmetny vgrobok.
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